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Frasunterlage
METO®TOOL MT-8, MT-10 und MT-12

Produktbeschreibung

METO®TOOL MT sind stabile Frasunterlagen mit mehr-
schichtigem Aufbau. Sie werden auf modernsten, SPS-
gesteuerten Anlagen unter Berlicksichtigung strenger
technischer und 6kologischer Vorgaben fir ASMETEC
gefertigt.

METO®TOOL MT Frasunterlagen bestehen aus einer
praxiserprobten Mischung von schnellwachsenden Na-
delhélzern, die im Nasspressverfahren auf Flachpressen
hergestellt werden.

METO®TOOL MT eignen sich aufgrund ihrer Prazision
besonders zum Frasen von hochwertigen Leiterplatten,
Multilayern und Starr-Flex-Schaltungen. Als reines Na-
turprodukt bieten sie neben technischen auch &kologi-
sche Vorteile gegenliber Spanplatten oder Phenolhart-
papieren.

Technische Vorteile

e Speziell fir den Frasprozess gefertigte Platten
aus entharzten Nadelholzfasern im Flachpress-
verfahren gefertigt

« Hervorragende Planlage, Dicken- und Maftole-
ranz

* Glatte, harte, sehr dinne Oberflachenkaschie-
rung minimiert Frasgrat und Werkzeugverschleif3

* Homogener, hochdichter Kern mit hervorragen-
den Zerspanungseigenschaften und Reinigungs-
wirkung

« Besonders zum Fréasen aber auch zum Bohren
komplexer Multilayer und Starr/Flex-Schaltungen
geeignet

« Konstant hohe Qualitat durch engste Fertigungs-
toleranzen weit unter DIN-Grenzen. Produktion
und Qualitatssicherung nach DIN/ISO-9001

Technische Daten

Dicke MT-8: 8,0+ 0,2 mm
Dicke MT-10: 10,0 £ 0,2 mm
Dicke MT-12: 12,0+ 0,2 mm
Dichte: > 950 kg/ms3
Oberflachenhérte: > 85 Shore
Biegefestigkeit lAngs und quer: > 100 N/mmgz
Verwolbung: < 2 mm/m Kantenldnge

Durchbiegung (ALPI): <3 mm nach 24 h

Die vorstehenden Angaben basieren auf dem aktuellen

Stand unserer Kenntnisse. Unsere Angaben enthalten

Wirtschaftliche Vorteile

¢ Sehr gutes Preis/Leistungsverhaltnis

« Geringerer Werkzeugverschleifl3:

Der homogene METO®TOOL MT-Kern enthélt keine
abrasiven Bindemittel. Die harzfreien Holzfasern rei-
nigen die Fréserschneiden und halten sie lénger
scharf. Das Frasgut kann leicht durch die Spiralnuten
abgesaugt werden, wodurch Fraserbruch vermieden
wird. Die insgesamt geringere Reibungswarme halt
den Werkzeugstahl in stabileren Temperaturberei-
chen.

+ Die konstant hohe METO®TOOL -Qualitat redu-
ziert Produktionsausschuss.

Umweltschutz

METO®TOOL MT ist ungiftig gegentber Saugetieren,
Fischen und Bakterien und ist nicht wassergefahrdend

(WGK 0).

Entsorgung

METO®TOOL MT ist frei von Phenol, Formaldehyd und
Impragnierungsmitteln. Es darf in der BRD unter Beach-
tung der BiImSchV unter hohem Heizwert thermisch ent-
sorgt werden. METO®TOOL MT ist verrottbar.

Qualitatskontrolle

METO®TOOL Frasunterlagen werden nach DIN EN ISO
9001 Vorschriften gefertigt und unterliegen permanenten
hausinternen Kontrollen.

Verpackung

METO®TOOL MT werden auf wiederverwertbaren Ein-
wegpaletten feuchtigkeitsgeschiitzt verpackt. Zuschnitte
werden zu handlichen Paketen eingeschweif3t.

Lagerhinweis

METO®TOOL MT sollte in der Originalverpackung bei
einem Klima, das dem spateren Verarbeitungsklima ent-
spricht, gelagert werden. Plotzliche Klimaverdnderungen
kénnen zu Feuchteniederschlag und Verwdlbungen fih-
ren. METO®TOOL MT unterliegt bei sachgerechter La-
gerung keiner Alterung.

Formate

METO®TOOL MT wird in Tafelware uns als kundenindi-
vidueller Zuschnitt geliefert.
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