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Schnittgeschwindigkeit V
ISt abhangid Von
Durchmesser und
Spindel-Drehzahl

V' = Durchmesser * n * Drehzahl (in1000)
Beispiel: Durchmesser 0,35 mm, Drehzahl 110k/min

V=0,35*5,14* 110 = 121 m/min

Feed Rate (vorschub) F
ist:abhangig von

Qtlml@v@d (Morschiuby je Wmdrehtng) Und
Spindel-Drehzahl (Upm)

F = Chipload * Drehzahl (in 1000)
Beispiel fir Chipload = 25 pm/U, Spindel 110 k U/min

F=0,025*110 = 2,75 m/min

thg (Vorschub je Umdrehung) CL
ist abhahagigl ven
E@@d{@tﬁ {(Vorschblin m)min) Und
Spindel-Drehzahli (Upm)

CL = Feedrate / Drehzahl (in 1000)
Beispiel fur Feedrate = 2,75 m/min, Spindel = 110 k

CL=2,75/ 110 = 0,025 mm/r = 25 pm/r
Und mit Drehzahl = Schnittigeschw. V / Durchmesser * 1 kommen wir zu:
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Durchmesser und
Schnittgeschwindigkeit ~ —

Schnittgeschwindigkeit
CL=2,75*0,35* 3,14 / 121 = 0,025 mm/r = 25 pm/r
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Wichtige Hinweise:
*Chipload (Vorschub ie Umdrehung)

At Ad LERAE L el e el ek Al Sl )

Reinhard Freund [ ASMETEC GmbH

Mo, Spindebdrehzahk | 120.000 rpm Bohrdocklage  [MTOP-Alu3003:24  [fur Durchmesser, > 025 mm | deusch | englisn |
i, Spindoidrehzahi: 15,000 rpn Bohrmnterlage: METODRILL MEL20  |iur Duschmasser alle Leiterplatten-Typ
" SGchain. VoG 180 - VB0 M
hwindigkait: 50 mimin Laminat: FRA Chgiood: 20 - 100 ma Doppeleeitig
sigene Bohrparameter emplofdene Bolw paramel e
Hotwer | Drebzabl |Worschub | W-Cut %-Ab o Vol |Chiplond-Cac|
dimchim. | x 1000 ] mimin | V-Cul [Vorgchub|CHRabio %) x 1000 i mimin | pml | minin | dyramisch |
0,10 120, 0,84 31T 7 F]
.15 1204 136 56.5 10 3 ?qmn-wuum:h
0,20 1200 1,68 754 [ []
3,25 120, 210|642 [ 5 Wiy | T g
0,30 12000 268 1131 4 & Erpeck spinche speed per min
0.5 12000 136 1319 28 Fl (1
0,40 1194 398] 1500 n 8 ey g} W e
0,45 106,1 397 1500 37 B
0,50 05.5 398 1500 [F] 10
0,55 868 307 1500 [G [
0,60 796 1.14 1500 52 12
0.65 735 4,14 150,0 56 13
0,70 (5] 4,13 150,0 61 14
0is (X 4,14 150,0 [5 15
080 sa.7 4,35 150,0 [E] 16
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Berechnung max. Varschub/U und min. Bohriefe in Unterlage [DBL)

Bohrdurchmesser 0,30 mm 040mm | 050mm | 060mm 0,70 mm 0,80 mm 090mm | 1,00mm
Spitzwinkal 130°* 130° 130° 130* 120" 120° 130° 130°
M VorschubUimdr, L il | S 1 [ :
Empf. Bohrdiefe in BU (DELY L

Dicke Bohrunterlage 2,00 mm L-Achen-Tiefe vom Nullpunki (Bohrtisch
Dickentoleranz BU +& 0,10 mm i | ) | |

Berechnung Bohrleistung:

Dicke d. Bohrdickiage in mm 024
Dicke des Basigmatenals in mm 150
Anzahl Leiterplatten im Bohrstapel ]
Dickentoleranz Basismaterial 0,10
Setztoleranz BoherRinge Spindel 0,10
Dickentoleranz d Bohrunferfage in mim
Bohitiefe in Unteriage {siche untan)
Sichesheits zuschlag

Ergebnis Z-Achsen Zufihrung

b st Umrechnung SchnittgeschwindigkeivDrehzahl

|Gebohe Strecks jo Bohter Bohrdurchimesser 0,25 rmm 0,25mm |

Buhrerverschiei durch Dickentol d Bohnnterage |Sehnitigeschwindigialt 28 nuriin 28 mimin
st etwa 0.2 o, ontspr 1,4 % der Bohrerleistung Spindeldrehzahl UM 125.000 125.000
und erhdiht die Bohrerkosten um etwa 0,34 &m*
pegeniber ASMETEC Bohruntetlagan

Umrechnung Vorschub/Chipload

Spindeldrehzahl UpM 100,000 110.000
Vorschub 5,0 mimin 3,5 mimin
VorsehubdUmdrehung 20 pm 40 pm
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